Elettore

| 'eiettore e una macchina senza organi in movimento, che puo essere
Impiegata sia come compressore che come pompa per ottenere l'innalzamento
della pressione di un fluido mediante 'alimentazione di un fluido (di natura
uguale o diversa).

Come compressori di vapore. In questo caso il fluido motore e quello mosso
sono entrambi costituiti da vapore d'acqua.

Come pompa a vuoto, ossia come compressore di gas. Per questo impiego, |l
fluido motore é solitamente il vapore d'acqua, ma nelle piccole installazioni si
usano anche aria compressa o0 acqua.

Come pompa per fluidi, solitamente con uguale fluido motore e fluido mosso,
salvo che nel caso particolare di eiettore/miscelatore, in cui i fluidi sono diversi
proprio per ottenere una miscelazione degli stessi.



Elettore

Sezione di un eiettore di
vapore.

1: Bocchello di aspirazione;
2. Ugello;

3: Bocchello fluido motore;
4. Camera vapore;

5: Diffusore
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*up to DN 20 flat seal ring
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modello semplice
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Nozzle — Mixing section Diffusor
Driving flow K f ///% .
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Tab.1 Design variables (LO: base length, DO: base diameter).

Nozzle inlet

L1

Ejector outlet

L4

¢ DI

Suction inlet

$D2 D3

¢ D4
Spline curve

Tab.2 Boundary and analysis conditions.

Design variables

Ranges for optimization

L1
L2
L3
L4
D1
D2
D3
D4

LO=*=80%
LO*=80%
LO=*=80%
LO=*=80%
D0*=95%
D0=*=95%
D0*=95%
D0*=95%

Nozzle inlet

» Constant mass flow rate
» Zero gradient static pressure

Suction inlet

» Constant mass flow rate
- Zero gradient static pressure

Ejector outlet

» Zero gradient velocity
- Constant static pressure

Working fluid

Air

Ratio of mass flow rate(Gs/Gd)




