


Hand lay-up: sformatura di uno scafo dallo stampo
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Hand lay-up: costruzione dello stampo (1/6)

Il modello, che pud essere rappresentalo
anche da un manufatic preesislenie, pur-
chié di malerlale non solubile nella resina
pollesiere, come ad esemplo il polistirolo,
& costrulto In legno, n gessos o In lamlera.

In ognl caso la supericle del modello deve
rlsultare dura, liscia, pullla & asciulta.




Hand lay-up: costruzione dello stampo (2/6)

Sulla superficie del modello si applica &
ampene k& cera distaccante In pld riprese
{2-3 manl}. Prima di dare |a mano successi-
va, altendere che la precedente sia asciul-
ia. Dopa I"applicazione dell'ullima mana &i
luclda con wn panno di lana.




Hand lay-up: costruzione dello stampo (3/6)

Si applica quindl il gel coat con un pen-
nella & pell morbldi, in pio riprese, in mada
da applicare complessivaments una quan-
tith di 600-800 g/m’.

Aspetlare che ogni sirato gelifichl prima di
applicare lo stralo succassivo.




Hand lay-up: costruzione dello stampo (4/6)

Una valla che il gel coal sia gelificalo, =i
applica a pennelio uno strato di resina. S
applica quindi it primo abrala di rnforzo im-
pregnandale con reglna medlante rulle o
peanella. Prima di applicare | sucteasivi
alrati & necessarlo che i precedente aia
gelilicats.




Hand lay-up: costruzione dello stampo (5/6)

Quando |"ultimo straio & indurito, sl appli-
cano eveniuall sindture di rnforze e s
slrutture di sostegno, fissandole utillzzando
afrati di rinforzo Impregnals con la stessa
resina utilizrata oella stratificazione.




Hand lay-up: costruzione dello stampo (6/6)

Dopo circa 10 ore dall'uliima daelle suddetlle
cperazionl, sl pud procedare alla sforma-
tura delle stampo dal modello,




Hand lay-up: costruzione del manufatto (1/6)

La preparazione delio siampo consiste nel
controllare la superficie di slampaggio. Se
dovessers essercl delle Imperfezioni, gque-
ste vanno corrette con lo slessp gel coal
utillzzate per la costruzione dello stampo,

Dopo la correzlons sl proceda ad una levi-
gatura generale, alla pulizia & alls lucl-
datura.




Hand lay-up: costruzione del manufatto (2/6)

Sl applica quindl |1 dislaccanie

1" cago:! Perro da finire a gal coat,
El appllcano manl successive di
cara (per 1 priml pezzi & meglio
abbondara).

2" caso; Pezzo da vemiciare a straliicazia-

ne finlia.
Due manl di cera & solurione kdro-
gleoalica di alcoal polivinilice da-

ta & BpPruzze,




Hand lay-up: costruzione del manufatto (3/6)

1" caso:; Si applica il gel coat. Quesla vol-
ta una quantita di 400-500 g/m’ &
sufficlente.

Z' cese: S5 applica uno strale di resina in-
galara da siratificazione alla quale
sla slate aggiunto Il 10-15's dl re-
glna RAesslbillzzamle che funge da
primer guanda | peEze werrd ved-
nlclalo.




Hand lay-up: costruzione del manufatto (4/6)

ol effetlua la stralilicarzione, disponendo gli
girali nell’ordine previsto daf progelio, &1a
scuno applicale dopo gelilicazione del pre-
cedenie o impregnale accuratamenie ©on
resina.

Eveniuali flange ed Insertl possong essere
applicatl ira stratl contlgul,




Hand lay-up: costruzione del manufatto (5/6)

A Indurlments comglelais, si distacca NI
perzo dalle siampa. L'indurimanto pud as-
gere acoelerato Introducends il pezroe anco-
ra disposto nello stampo In slufe o BO°C
per 20 minuii clrea.




Hand lay-up: costruzione del manufatto (6/6)

Si procede alla rililatura e alla finilura del
perzo. Se |l perzo nen & stato finllo a gel
coal, sj préecede alla werniclatura, previa
eliminazlone della pellicgla di alcasl poli-
viniflce mediante lavagglo con acqua ealda.



Tecnica del sacco a vuoto — Vacuum bagging
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Tecnica dell'impregnazione per infusione
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Tecnica dell’avvolgimento (FILAMENT WINDING)




Tecnica della pultrusione (PULTRUSION)
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