NOMENCLATURA LEGHE ALLUMINIO

Attualmente esiste un grandissimo numero di leghe dell' alluminio destinate a migliorarne le proprieta' meccaniche, a limitarne il coefficiente di dilatazione termica. 

Nelle leghe pero' la conducibilita' elettrica e la resistenza alla corrosione sono inferiori a quelle del metallo puro. 

Le leghe dell'alluminio si suddividono in leghe da lavorazione plastica e leghe da fonderia.

Con il termine "da fonderia" si intendono le leghe particolarmente adatte alla realizzazione di getti e quindi ad essere colate allo stato liquido e a solidificare in una forma che riproduce l' oggetto da realizzare

Le leghe da "lavorazione plastica"  rappresentano la frazione più importante delle leghe leggere sia in termini numerici che di applicazioni. Sono quelle il cui utilizzo avviene allo stato di semilavorati (estrusi, laminati etc.) ottenuti mediante processi di trasformazione plastica di prodotti primari denominati billette o placche.

I numerosi tipi di leghe adatte alla lavorazione plastica (come riportato nella tabella sucessiva) sono identificate commercialmente da una sigla di quattro cifre, dal 1000 all' 8000.

 La sigla e' accompagnata anche da lettere maiuscole che servono per distinguere il trattamento termico che le leghe hanno subito. 

La classificazione e’ dell’ American National Standards Institute (ANSI) standard H35.1

____________________________________________  

Sigla
Elemento presente  

numerica
in maggiore quantita'

 __________________________________________

1XXX
Al
Al quasi puro

2XXX
Cu
Lega bifasica

3XXX
Mn

Monofasica

4XXX
Si

Bifasica

5XXX
Mg

Monofasica

6XXX
Mg e Si
Bifasica

7XXX
Zn

Bifasica

8XXX
in via di sviluppo
______________________________________________

O = 
nessun trattamento termico, grezzo di fabbricazione

T = 
tempra di soluzione con raffreddamento in H2O fredda

Tb =    "         "       "           "             


bollente

To =    "         "       "           "    "   


olio

Ta =      "            






aria

N = 
invecchiamento naturale dopo tempra

A = 
invecchiamento artificiale a circa 50 C

S = 
stabilizzazione

R =
ricottura

B =
bonifica

Hp=
estrusione

H1= 
deformazione a freddo 

H2= 
deformazione a freddo e parziale ricottura

H3= 
deformazione a freddo e stabilizzazione (trattamento termico a bassa temperatura)
__________________________________________________________________

Per la serie da 2000 a 7000, la prima cifra indica la serie di appartenenza e quindi la famiglia di leghe, la seconda specifica se si tratta di una lega di prima definizione (indicata con lo zero) o di una modifica successiva (lettera dall'1 al 9); le ultime due cifre non hanno un significato specifico ma servono per individuare ogni singola lega all'interno della serie.

Nel caso della serie 1000 le cifre specificano invece il livello o il controllo delle diverse impurezze.

Es: lega 1035-O

1 = 
percentuale minima di Al 99%

0 = 
non c'e' controllo particolare sul rimanente 0,65%

35 = 
in questa lega c'e' il 99,35% di Al

O = 
Nessun trattamento termico, grezzo di lavorazione

I numerosi tipi di leghe adatte alla lavorazione plastica si possono suddividere a loro volta in:
- leghe da trattamento termico (serie 2000, 6000 e 7000 le loro proprieta' meccaniche vengono aumentate da trattamenti termici: invecchiamento)

- leghe da incrudimento (serie 1000, 3000, 5000, 8000 per queste leghe le caratteristiche meccaniche possono venir aumentate solo mediante deformazione plastica a freddo. Eventuali trattamenti termici servono solo per ridurre o annullare gli effetti della deformazione a freddo)

Le leghe da fonderia possono venir ulteriormente suddivise in:


- primarie (si ottengono dai minerali)


- secondarie (si ottengono utilizzando rottami e quindi le tolleranze nella composizione chimica sono più ampie

Anche per le leghe da fonderia esiste un’ analoga designazione a 3 cifre piu’ una cifra decimale usata per definire il prodotto: colato (0) o lingotto (1).
Sigla
Elemento presente in maggiore quantita'

1XX.X
Al


2XX.X
Cu


3XX.X
Si con aggiunte di Cu e/o Mg


4XX.X
Si



5XX.X
Mg



6XX.X
non viene usata


7XX.X
Zn



8XX.X
Sn

9XX.X



Altri elementi

Se prima della numerazione vi e’ una X la lega e’ ancora sperimentale

Esistono altre designazioni, ad esempio

 l’ International Organization for Standardization (ISO)

indica per esteso il contenuto dell’elemento di lega principale


(AISI) 5052
=
Al  Mg2.5 (ISO)


(AISI) 5251
=
Al  Mg2    (ISO)


(AISI) 6181
=
Al  Si1 Mg0.8 (ISO)


(AISI) 7050
=
Al  Zn6 Cu Mg Zr (ISO)

NB. non si possono citare piu’ di 4 elementi

