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Parte 3

| prodotti dell'industria del legno

Il legno, dall’albero agli impieghi industriali
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Triturazione del legno:
| combustibili

Potere calorifico e umidita del legno

Sommario

UMIDITA' (%) PCI (Kcal/Kg)
15% 3490
20% 3250
25% 3010
30% 2780
35% 2450
40% 2300




contenuto di ceneri (%)
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numero campioni analizzati




Diametro (D)
| lunghezza()

Lunghezza (L

Contenuto idrico (M)

| Durabilita meccanica@U) | %tq |

:
:
MJ/kgtq 160<Q<19
Densitaapparente80) [ kg/m* | >600 |
<03 <1.0

<1

Punto di fusione delle cenen (DT)®

1) Classe di diametro (D06 or D08) da indicare

2) Massimo 1% di pellet con lunghezza maggiore di 40 mm. Lunghezza massima 45 mm.
3) tg=tal quale; ss= sostanza secca

4) Determinazione a 550° C

5) In questo caso le ceneri devono essere prodotte a 815°C




Sommario

Triturazione del legno:
| pannelli di particelle (truciolari)

e Materiali principali per la produzione di mobili
« Ampie dimensioni

e Costo molto contenuto

e Impiego di legno “riciclato”

Particle board, production volume (cu. meters)
120.000.000

96.000.000

72.000.000

48.000.000

Italia: 2,5 milioni m3

24.000.000
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Problematiche: usura utensili (alto
contenuto di silicati)




Problematiche — resistenza alla flessione

—

;J-}tmw

PP PiSere 5 PP 'v-> g

iy

e

ity

'Mv: ‘-.~ s 5: i ) .'3‘ SRy ; "-»‘ e : .'5' in ol

3r

iy

Sr




e

Profilo di densita
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Problematiche: buccia d’arancia (laccature)




Problematiche: coesione interna



L'emissione di formaldeide

Formaldeide bﬁ

7~y Degrado (idrolisi) della resine
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Per quanto tempo la formaldeide viene emessa?

Concentrazione (ppm)
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Norme europee per et
pannelli di particelle dry Conditionsi‘. i
P2 (EN 312)

Test Unit Specification according to thickness ranges
property feingd >3 >4 >6 >13 [ >20 |>25 [>32 | >40
<4 |<6 <13 <20 |[=25 [=32 | <40
Bending strenght EN 310 N/mm? 13 15 14 13 11,5 10 8,5 7

Tensile strenght perpendicularto | EN 319 | N/mm? 0,45 | 0,45 0,40 0,35 | 0,30 | 0,25 | 0,20 | 0,20
the plane

Modulus of elasticity in bending EN 310 | N/mm? | 1800 | 1950 | 1800 | 1600 | 1500 | 1530 | 1200 | 1050

Surface soundness EN 311 N/mm?2 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8




T
N T e




Triturazione (e sfibratura) del
legno: i pannelli di fibre

 Possibilita di fresature, arrotondamenti
 Adatto per finiture lucide (no buccia d’arancia)

 Costi maggiori




Impieghi




Triturazione del legno: | pannelli “sandwich”
| tamburati

Copertine di truciolare o MDF sottile

Interno con cartone a nido d’ape




Leggerezza




Sommario

Triturazione del legno: |la carta

1 Taglio alberi

Calandratura e/o
1" trattamento chimico




Carte impregnate

- Impiego: rivestimento dei pannelli per I'industria del mobile.

- Nel 2010 la produzione mondiale ha superato il miliado di metri
quadrati. 1




